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Potrzeby produkcyjne w kontekscie
zaktadow przemystowych

Jako ze rynek sie rozwija, a konkurencja nigdy nie digitalizacja moze przynies¢ Twojemu biznesowi.

$pi, zaktady produkcyjne poszukuja sposobdéw na Digitalizacja linii produkcyjnych pozwala na zwigkszenie
optymalizacje i zwiekszenie wydolnosci swoich linii produktywnosci, lepsza kontrole nad procesem
produkcyjnych. Digital Twin, z ang. cyfrowy blizniak, produkcji, implementacje nowych oraz optymalizacje
jest swietnym przyktadem na to, jakie korzysci istniejacych juz proceséw, a takze wiele wiecej.

Digital Twin zaktadéw produkcyjnych

Digital Twin to potaczenie modelu inzynierii finansowa konkretnej linii produkcyjnej. Pokazuje takze
wirtualnej z fizycznym produktem badzZ sprzetem zmiany zachodzace w procesie produkcji w zaleznosci

w $rodowisku cyfrowym, ktore umozliwia zmiany od roznych czynnikow, np. stazu personelu zatrudnionego
i optymalizacje. na konkretnych stanowiskach, pozytywnego

i negatywnego wptywu otwarcia lub zamkniecia ktorejs

Pomaga to znalez¢ i wyeliminowac problem z linii produkcyjnych, a nawet zmiany tempa produkgji.
,waskiego gardta’, a takze daje firmom mozliwos¢ Dzieki Digital Twin, firmy moga eksperymentowac
przeprowadzenia analizy what if. Digital Twin pozwala i zwizualizowac cyfrowe rezultaty swoich decyzji zanim
przewidzie¢ prawdopodobienstwo oraz wykonalnos¢ postanowig je wprowadzi¢ w zycie.

Korzysci ptynace z Digital Twin

Rozwigzanie to pozwala na:

SYMULACIJE ANALIZE
OPTYMALIZACIE WIZUALIZACIJE

Dotyczy: produkgji, logistyki, magazynowania.
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Kluczowe czynniki sukcesu

Doktadno$¢ symulacji zalezy od ilosci i jako$ci uzytych danych. Wymagania dotyczace

danych réznig sie miedzy soba w zaleznosci od zakresu projektu oraz oczekiwanych danych

wyjéciowych.

@ Najpowszechniejsze rodzaje danych wejsciowych to
opis procesu, obszar produkcji, szczegéty obiektu,
typy wewnetrznej organizacji logistycznej oraz

strategia magazynowania.

@ Dane uzyteczne dla obszaru produkcji dotycza
layout'u, planu produkgji, strategii wjazdu i wyjazdu
obiektow (dla strategii przeptywu), obszaru dostep-
nego pod produkcje i strategii magazynowania (FIFO,
LIFO, itd.).

@ Dla organizacji sprzetu produkcyjnego i logistyki:
typ logistyki wewnetrznej (dZzwig, pracownik, woz-
ki widtowe, podajnik rolkowy, itd.); typy obiektow

(maszyny CNC, dzwigi, magazyny, przewoznicy, itd.),

©

©

tempo obiektéw logistycznych (wézki widtowe
itd.); zdolno$¢ buforowa; spodziewana dostepnos¢

(niepowodzenia) oraz ewentualne limitacje.

Dla obiektow: ilos¢ obiektéw, wymiary obiektow
(dtugose, szerokosce, wysokosc); przy uzyciu jakich

srodkow dany produkt moze byc¢ obrabiany.

Dla chronometrazu: czas cyklu maszynowego dla
kazdego obiektu (czas przebiegu, regeneraciji, itd.),

czas ustawienia sprzetu i jego typy.

Dla czynnika ludzkiego: system zmianowy pracy

i przerwy.

BUDOWA MODELU

01 02

03

» »
Dane wejsciowe Budowa modelu Dane wyjsciowe
* Czas * Poziom uzytecznosci
e Zasoby * Przepustowos¢
* llosci * Wydajnosc
* Odlegtosci ._ == ) .- - == ) * llo$¢ zasobow
* Wymiary * Punkty ryzyka
 Zatozenia * Woaskie gardta
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Digital Twin
case studies

Sii wspiera swoich klientow w licznych projektach
w zakresie Digital Twin, ktéry dotyczy analizy

i weryfikacji roznorakich problemow.
Implementowane projekty oraz zastosowanie
Digital Twin nie ograniczajg sie jedynie do analizy
procesow produkcyjnych - adresujg réwniez
mniejsze kwestie, takie jak ergonomia pracy

czy optymalizacja maszynerii.

Ponizej znajduja sie przyktady symulacji Digital Twin

dostarczonych przez Sii dla roznych sektoréw:

AEL’ Zmiana systemu logistycznego w zaktadzie szwalniczym

Zaktad szwalniczy wymagat ulepszenia logistyki w zakresie przemieszczania pojemnikéw

z komponentami.

Stworzenie modelu Digital Twin pozwolito na:

e porownanie systemow logistycznych dla pojemnikéw: mobilne roboty vs przenosniki,
e zaplanowanie produkgji,

o weryfikacje réznych scenariuszy i eksperymentow,

o znalezienie optymalnych parametréw.

W rezultacie Digital Twin zarekomendowat optymalizacje opartg na potgczeniu zaktadu

szwalniczego z obszarem stelazy meblowych.
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Otwarcie nowej linii produkcyjnej

Plan otwarcia nowej linii produkcyjnej wymagat weryfikacji wydolnosci obecnego
systemu logistycznego. Pojazdy AGV transportujg palety z gotowymi produktami

z konca linii produkcyjnej do magazynu lub bezposrednio do ciezaréwek dla szybkiej wysytki.
Stworzenie modelu Digital Twin pozwolito na:
* symulacje magazynowania i dostarczenie szacunku optymalnej wydolnosci,

e porownanie dwoch systemow logistycznych: pojazdy AGV vs. przenosniki.

W rezultacie Digital Twin zarekomendowat optymalng liczbe pojazdéw AGV.

Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy
dla poprawienia komfortu i wydajnosci

Linia produkcyjna wymaga manualnego sktadania produktu. Wielogodzinna praca fizyczna

sprawia dyskomfort, ktory moze prowadzi¢ do urazéw.
Stworzenie modelu Digital Twin pozwolito na:
e ocene stanowisk pracy z uwagg na ergonomie,

e wprowadzenie dziatan korygujacych i optymalizacje.

W rezultacie Digital Twin zarekomendowat mozliwe dziatania korygujace i optymalizacje.

Krystian, Senior Control Systems Engineer



Podejscie Sii do implementacji projektow

Kluczowym aspektem jest utrzymanie bliskiej wspdtpracy pomiedzy Sii i klientem na kazdym etapie projektu.

Poczatek projektu Digitalizacja Rezultaty

Ten etap polega na: sprawdzeniu danych Po zebraniu potrzebnych Sii prezentuje symulacje rezultatéw
wejsciowych (arkusze Excel, layouty), danych Sii rozpoczyna i tworzy raport za pomocg modelu

zaznajomieniu sie specjalistow Sii konstruowac Digital Twin Pack And Go. Jedna z najwigkszych
z procesami produkcji i logistyki, a takze i eksperymentowac na korzysci dla klienta jest otrzymanie
zwiedzaniu terenu fabryki i magazynu gotowym modelu. wskazania optymalnych rozwigzan

pod katem obiektow modelowych. i rekomendacji ich implementacji.

Typowa implementacja projektu przebiega nastepujaco:

PRZYGOTOWANIE OFERTY

IMPLEMENTACJA PROJEKTU

. . I s - Zwiedzanie terenu fabryki
Sprawdzenie danych wejsciowych Zaznajomienie sie specjalistow Sii .
i magazynu pod katem

(arkusze Excel, layouty) z procesami produkcji i logistyki obiektéw modelowych

s . Cotygodniowe konsultacje Eksperymenty
P tek konstrukcji Digital T ‘
‘ ocratercionstruka Ligital twin » celem unikniecia btedéw » na gotowym modelu

FINALIZACJA PROJEKTU

Prezentacja rezultatow symulacji

‘ i raportéw za pomoca modelu
Pack And Go

. Wskazanie optymalnych » Implementacja optymalnych
rozwigzan rozwigzan przez klienta

Efekty wspotpracy z Sii

Sii ma duze doswiadczenie w implementowaniu, wiecej. Robimy to wszystko poprzez utrzymanie bliskiej
tworzeniu i/lub optymalizacji Digital Twin. Nasi wspoétpracy z Twojg firma i prowadzanie wszystkich
eksperci pomoga Twojej firmie oszczedzic¢ czas potrzebnych zmian, aby Digital Twin odpowiadat Twoim
i pienigdze, efektywnie zarzadzac sitg robocza, potrzebom. To wtasnie dlatego poczatkowa faza badan
wprowadzac nowe procesy, zadbac o przestrzeganie i gromadzenia danych jest tak wazna dla koncowego
standardéw dla zdrowia i bezpieczenstwa oraz wiele sukcesu.
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Obnizenie ryzyka popetnienia
btedéw badz niepowodzenia

Gtéwne korzysci dla Twojej firmy:

Model 3D stworzony w celu prezentacji
i dyskusji

w projektach dotyczacych zaréwno

terenéw poprzemystowych, jak

i niezagospodarowanych > Analiza wykonalnosci finansowej i
optacalnosci planéw inwestycyjnych

5 Znalezienie optymalnej ilosci zasobow
i eliminacja potencjalnych waskich e .
Szacunek i zminimalizowanie ryzyka
gardet > . . ..
nieprzewidzianych sytuacji
5 Mozliwos¢ stworzenia scenariusza what
if na dtugo przed sama inwestycja > Rozpoznanie nowych mozliwosci
biznesowych (masowe
o ) ) dostosowywanie, wytwarzanie matych
5 Zminimalizowanie marginesu partii, integracja nowego produktu)

nieprzewidzianych sytuacji

5 Testy réznych logik sterowania w celu S Efektywna kalkulacja ROI (obnizona
wybrania najodpowiedniejszej kosztownos¢)
5 Poréwnanie réznych rozwigzan i

kontrola nad nimi

Szukasz wsparcia? Skontaktuj sie z Sii!

Aby dowiedziec sie, jak Digital Twin moze zoptymalizowac linie produkcyjna i przeptyw pracy w Twojej
fabryce, skontaktuj sie z naszymi ekspertami. Wiecej innowacyjnych rozwigzan i inspirujacych case studies

dla branzy produkcyjnej znajdziesz na naszej stronie internetowe;j:
www.sii.pl

Zatrudniajac 6 500+ specjalist w, Sii jest najwiekszym dostawca ustug doradztwa technologicznego,
transformacji cyfrowej, BPO i inzynieryjnych w Polsce. Eksperci Sii Polska realizuja projekty dla wiodacych
firm z sektoréw motoryzacji, bankowosci i finanséw, Hi-tech, medycznego, handlu detalicznego i logistyki
oraz ustug uzytecznosci publicznej. Sii Polska posiada 14 biur w Warszawie, Gdansku, Wroctawiu, Poznaniu,
Krakowie, todzi, Lublinie, Katowicach, Rzeszowie, Bydgoszczy, Czestochowie, Pile, Biatymstoku i Gliwicach
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